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CLT - Secao Xl - Das maquinas e equipamentos
Art.184 As maguinas e os equipamentos deverao ser dotados de
dispositivos de partida e parada e outros que se fizerem necessarios para
a prevencao de acidentes do trabalho, especialmente quanto ao risco de
acionamento acidental.

Paragrafo Gnico. E proibida a fabricacdo, a importacdo, a venda, a
locacao e o0 uso de maguinas e equipamentos gue nao atendam ao
disposto neste artigo.

Art.185 Os reparos, limpeza e ajustes somente poderao ser executados
com as maguinas paradas, salvo se o movimento for indispensavel a
realizacao do ajuste.

Art.186 O Ministério do Trabalho estabelecera normas adicionais sobre
protecéo e medidas de seguranca na operacao de maquinas e
equipamentos, especialmente quanto a protecao das partes moveis,
distancia entre estas, vias de acesso as maquinas e equipamentos de
grandes dimensdes, emprego de ferramentas, sua adequacéao e medidas
de protecédo exigidas quando motorizadas ou elétricas.



NR 12 Maguinas e Equipamentos
(Portaria 3214/78 e alteracoes)

12.2.2. - AS maguinas e 0s
eguipamentos com acionamento
repetitivo, que nao tenham

protecao adeguada, oferecendo
risco ao operador, devem ter

dispositivos apropriados de
seguranca para seu acionamento



Acidentes do Trabalho

8570 ACIDENITES TIFICUDS



Acidentes do Trabalho no Brasil:
Origem: MAQUINAS

‘ TOTALDE ACIDENTES TOTALDE OBITOS

@ O

m 2005 = 2006 w2007 m 2005 = 2006 = 2007

74.687

ANO | %deacidentes | % de 6bitos

2005 12,54 712
2006 12,07 9,97
2007 12,23 6,02

OBS.: % em relagao ao total de Acidentes no Brasil




Cenadrio.

vNR 12 - Defasada com 30 anos existéncia sem
atualizagoes significativas:

v'Avango tecnologico natural;

v'Desenvolvimento de vasta tecnologia e
conhecimentos sobre protegdo de maquinas;

v Existéncia de disposicoes legais, normas
técnicas nacionais e internacionais;



cenadrio.

v'Parque industrial com mdquinas obsoletas;

v'Mdquinas novas com concepgdo obsoleta;

v'Falta de informagoes especificas para
empregadores/trabalhadores/sindicatos/entidades

ensino;

v'Falta de capacitagdo dos profissionais de
SST.



Cendrio

v Existéncia de espago politico e interlocutores
inferessados no assunto (Empregados, Empregadores,
Fabricantes, Governo)

v'Consenso de necessidade de revisdo da
Norma na sociedade:

v' Varios trabalhos sendo desenvolvidos em Diversos
Estados( SP, MG, RS, SC/Joinville):

v MOBILIZACAO DOS TRABALHADORES
Convengoes Coletivas- Injetora, sopradora, moinho,
galvdnicas, prensas e similares (SP/SC-PPRPS)



Iniciativas MTE
« NT 37-2004/NT16 - 2005 - Prensas
e Similares;

« 6T NR 2006- texto base -
harmonizagdo com NR31 - 31.12;

« 2007 Convenio MTE - INMETRO -
Avaliagdo da conformidade em
madquinas: 2010 RTQ Prensas
Mecanicas Excéntricas/RAC
componentes;

* NT94 - 2009- Maquinas panificagado,
agougue e mercearia;



e DECRETO N¢ 1.255, de 29
de setembro de 1994

Promulga a Convencao n?
119, da Organizacao

p"

\QQ

Internacional do

Trabalho, sobre Protecao V V
das Maquinas, concluida V v
em Genebra, em 25 de |
junho de 1963 \l! wl/

-\



Convencoes Prioritarias

* N2 144 : Consulta tripartite

e N2 81: Inspecao do trabalho
* N2129: Inspecao do trabalho na Agricultura
e N2122: Politica de emprego

Cada estado membro é obrigado a apresentar
a cada 2 anos relatorio sobre aplicacao da
convencao.




Como se iniciou a Construcao
da NR12

6T NR12 Elaboragao de texto base
AFT: RS - SP- MG-PA - Fundacentro

v'Levantamento bibliografico;

v'Estudo das Normas Técnicas Nacionais e

Internacionais e outras : mais de 50 normas
ABNT/ISO/IEC;

v'Consolidacdo e harmonizagdo das
normas/regulamentos : Convengdo 119



Seguranc¢a de Maquinas: Constrangimentos (?) legais

DIRECTIVAS

DECRETOS-LEIS PRESUNGAO
DE

NORMAS I » EN; EN ISO; NP EN; NP EN ISO E’ CONFORMIDADE



Instrumentos de apoio a
concepg¢ao de maquinas

seguras

¢
auditivos de\pengo - *ENISO 13849

*EN 842 Sinais ‘\ ',’ Sistemas de comando

visuais de perigo

NP EN 1037 Arranque intempestiva

EN ISO 13850
Paragem de emergéncia

*EN 979 Def. e dimensges
do corpo humano

NP EN-349

\.

Distancias
de seguran(;a‘,EN 818
EN ISO 1385

*EN 1088 Dispositivos_,
de encravamento |

A

*EN 574 Comando bimanual

EN 60204-1 Equipamento
eléctrico das maquinas

EN ISO 12100 Conceitos

fundamentais

*EN 614 Principios
ergonomicos de projecto

EN 981 Sistemas/sinais

*EN 894 Displays

‘ Toda a maquina

*EN 953 | o Actuadores de
Protectores ™ D_EN 59_100\ controlo
,' , ISPOSItivos 1\ «gN 626 Emissio
*EN 982 an - P electrossenswels de substincias
Hidraulica —  *EN 50099 )

*EN 563 Superficies
quentes

*EN 1005 Cbmportamento
fisico humano

*EN 983
Pneumatica

. Partes importantes
da maquina

Componentes




Norma técnica é um documento
estabelecido por consenso e aprovado
por um organismo_reconhecido gue
fornece, para uso comum e repetitivo,
regras, diretrizes ou caracteristicas
para atividades ou para Sseus
resultados, visando a obtencao de um
grau otimo de ordenacao em um dado
contexto. E de aplicac&o voluntéria.




Resolucao CONMETRO N° 7 de
24/08/92:

A ABNT- Associacao Brasileira de
Normas Técnicas €& o Organismo
Nacional de Normalizacao Brasileiro gque
tem a responsabilidade de fomentar,
promover e gerir 0 processo de
normalizacao nacional.



NORMAS INTERNACIONAIS

SRLLRN International
Organization for

p——

@ Committed to connecting the world-
NS 4 ITU is the UN agency for information and communication technologies

—



AS normas internacionais sao reconhecidas
pela Organizacao Mundial do Comércio -
OMC como a base para 0 comeércio
Internacional. As normas ISO sao
voluntarias, cabendo aos seus membros
decidirem se as adotam como normas
nacionais ou nao. A adocao de uma norma
ISO como Norma Brasileira recebe a
desighacao NBR ISO.



Um regulamento técnico €& um
documento, adotado por uma
autoridade com poder legal para tanto,
gque contém regras de carater
obrigatorio e o0 qual estabelece
requisitos técnicos, seja diretamente,
seja pela referéncia a normas técnicas
ou a incorporacao do seu conteudo, no
todo ou em parte


http://www.normalizacao.cni.org.br/normas_tecnicas.htm

Presidéncia da Republica

Casa Civil
Subchefia para Assuntos Juridicos

LEI N° 8.078, DE 11 DE SETEMBRO DE 19330.

Dispde sobre a protecao do consumidor e da outras providéncias.

Art. 1° O presente codigo estabelece normas de protecao e
defesa do consumidor, de ordem publica e interesse social, nos
termos dos arts. 5°, inciso XXXII, 170, inciso V, da Constituicao
Federal e art. 48 de suas Disposicdes Transitorias.



http://www.planalto.gov.br/ccivil_03/Constituicao/Constituicao.htm
http://www.planalto.gov.br/ccivil_03/Constituicao/Constituicao.htm
http://www.planalto.gov.br/ccivil_03/Constituicao/Constituicao.htm

Lei 8.078, de 11 de setembro de 1990.

Secao IV — Das Praticas Abusivas

Artigo 39 — E vedado ao fornecedor de produtos
e Servicos:

vil) colocar, no mercado de consumo,
gualquer produto ou servico em desacordo
com as normas expedidas pelos orgaos oficiais
competentes (regulamentos técnicos) ou, se
normas especificas nao existirem, pela
Associacao Brasileira de Normas Teécnicas
(hnormas tecnicas) ou outra entidade
credenciada pelo Conselho Nacional de
Metrologia, Normalizacao e Qualidade Industrial
— Conmetro.



MTE

e MTE é a autoridade regulamentadora sobre
seguranca e saude no trabalho:

REGULAMENTO:

NORMAS
REGULAMENTADORAS



ABNT NBR NM 213-1:2000
Seguranca de maquinas -
Conceitos fundamentais,

principios gerais de projeto

Parte 1: Terminologia basica e

1SO 12100

9 metodologia (EN292-1)

ABNT NBR NM 213-2:2000
Seguranca de maquinas -
Conceitos fundamentais,

principios gerais de projeto
Parte 2: Principios técnicos e

9 especificacoes (EN292-2)

//’ /

ABNT NBR 14009:1997 —
Seguranca de Maquinas-
Principios para apreciacao de
riscos (EN1050)




N\ 4 N
ABNT NBR 14153:1998 Seguranca de |
maquinas. Parte de sistemas de

IEC 62061 . ST —
relacionadas a seguranca. Principios
ISO 13849 gerais de projeto. (EN 954-1).

> N J




P ~
ABNT NBR NM ISO 13852:2003
Seguranca de maquinas -
Distancias de seguranca para

impedir o acesso a zonas de
perigo pelos membros superiores
. /

ISO 13857

V- N\

ABNT NBR NM ISO 13853:2003
Seguranca de maquinas -

Distancias de seguranca para
impedir o acesso a zonas de
perigo pelos membros inferiores
% |
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Condigbes de seguranga de tupia - Procedimento
Woodwaorking machines safety conditions for spindle moulders - Procedure

ABMTI/CB-04 Maquinas e Equipamentos Mecanicos
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Portugués

ABMT - Associacdo Brasileira de Mormas Tecnicas
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Esta Norma fixa as condicbes exigiveis de seguranga, que devemn ser parte integrante de tupia, desde a sua
fabricacao até a sua utilizacdo pelo usuario final.
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Conceituacéo

A Avaliacao da Conformidade € um processo
sistematizado, com regras pré-estabelecidas,
devidamente acompanhado e avaliado, de |
forma a propiciar adequado grau de confianca 1
de que um produto, processo ou servi¢o, ou
ainda um profissional atende a requisitos pre-
estabelecidos em normas ou regulamentos, a
um custo adequado.




Estrutura de um Programa de Avaliacao da Conformidade

RTQ - Regulamento Técnico

da Qualidade/ IN - Instrucdo Normativa / O que?
N - Norma

(0 que avaliar)

RAC - Regulamento de Avaliacao Como?
da Conformidade
(como avaliar)



Quanto ao Agente Econdmico

| de primeira parte: é feita pelo fabricante ou pelo fornecedor;

1 de segunda parte: e feita pelo comprador;

| de terceira parte: é feita por uma organizacdo previamente
acreditada, com independéncia em relacao ao fornecedor e ao cliente.



Avallacao da
Conformidade

Mecanismos

Declaracao do fornecedor

, - - .
=] Fornecedor da garantia escrita de que um produto, processo ou servico

esta em conformidade com requisitos especificados.

Conformidade aplicada a produtos regulamentados, processos ou
servigos que oferecam baixo risco a saide e seguranga do consumidor e
do meio ambiente. E feita a partir de regras pré-estabelecidas, que tém
que assegurar o mesmo hivel de seguranca de conformidade em relacao
a normas e regulamentos oferecido por uma avaliacao da conformidade
de terceira parte.



Avallacao da
Conformidade

Mecanismos

Certificacao

- g- ~ . . ~
= A certificacao de produtos, processos ou servicos, sistemas de gestao e
pessoal é realizada por terceira parte, isto €, por organizacao acreditada

pelo Organismo Acreditador - Inmetro.

Dependendendo do produto, do processo produtivo, das caracteristicas
da matéria prima, de aspectos economicos e do nivel de confianca
necessario, entre outros fatores, determina-se o modelo de certificacao a

ser utilizado.
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Servico Pablico Federal

MINISTERIO DO DESENVOLVIMENTO, INDUSTRIA E COMERCIO EXTERIOR
INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, QUALIDADE E TECNOLOGIA — INMETRO

Portaria n.” 390, de 24 de julho de 2012.

O PRESIDENTE DO INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, QUALIDADE E
TECNOLOGIA - INMETRO, no uso de suas atribuicdes, conferidas no § 3° do artigo 4° da Lei n.°
5.966, de 11 de dezembro de 1973, nos incisos [ e IV do artigo 3° da Lei n.” 9.933, de 20 de
dezembro de 1999, e no inciso V do artigo 18 da Estrutura Regimental da Autarquia, aprovada pelo
Decreto n® 6.275, de 28 de novembro de 2007;

Considerando a alinea i do subitem 4.2 do Termo de Referéncia do Sistema Brasileiro de
Avaliacdo da Conformidade, aprovado pela Resolucdo Conmetro n.° 04, de 02 de dezembro de
2002, que atribui ao Inmetro a competéncia para compor comissdes técnicas para o
desenvolvimento de instrumentos efetivos de operacionalizacdo de Programas de Avaliacdo da
Conformidade;




Paragrafo Unico — Cada uma das institui¢des supramencionadas devera ser representada por
um titular e um suplente, conforme estabelecido no Regimento Interno das Comissdes Técnicas.

Art. 2° Estabelecer que a Comissdo Tecnica ora criada tem como objetivo propor
instrumentos efetivos de operacionalizacdo, implementacdo e melhoria das atividades relativas ao
Programa de Awaliacio da Conformidade de Dispositivos de Seguranca para Maquinas e
Equipamentos.

Art. 3° Esta Portaria entrara em vigor na data de sua publicacdo no Diario Oficial da Unido.

JOAO ALZIRO HERZ DA JORNADA



NR- 12 Objetivos principais:

* Trazer informacoes sobre boas praticas em
seguranca de maquinas:

 Nova geracao de maquinas : Concepcao
com seguranca intrinseca da maquina ;

 Adequacao das maquinas existentes;

 Reducao das assimetrias regionais quanto a
orotecao dos trabalhadores;

* Reducao dos acidentes tipicos;

* Prevencao de doencas;
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CONSULTA PUBLIC/
Agosto - 2009 o
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REDACAO DO TEXTO
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APROVACAO -

\ 4
setembro 2010
NR31 item 31.12

NR12 -PUBLICACAO NO DOU em 24/12/2010




G OVERNO F EDERAL

9 ! Trabalho e Emprego

RS, B e T TS pAlS RICO E PAIS SEM POBREZA

DOU 24 de dezembro 2010
MINISTERIO DO TRABALHO E EMPREGO
SECRETARIA DE INSPECAO DO TRABALHO
PORTARIA N.° 197, DE 17 DE DEZEMBRO DE
2010
Altera a Norma Regulamentadora n.° 12 -

Maquinas e Equipamentos, aprovada pela Portaria
n° 3.214, de 8 de junho de 1978.

NR-12 - SEGURANCA NO
TRABALHO EM MAQUINAS E

| EQUIPAMENTOS




G OVERNO F EDERAL

Ministério do
Trabalho e Emprego

sssssssssssssssssssssss

Art. 1° A Norma Regulamentadora n.® 12 — NR 12, aprovada pela PG

3.214, de 8 de junho de 1978, sob o titulo de “Maquinas e Equipamentd
passa a vigorar com a redacao constante desta Portaria.

Art. 2° Criar a Comissao Nacional Tripartite Tematica - CNTT da NR-12 com o
objetivo de acompanhar a implantacao da nova regulamentacao, conforme
estabelece o art. 9° da Portaria n® 1.127, de 02 de outubro de 2003.

Art. 3° Revogar as Portarias SSMT n.° 12, de 06 de junho de 1983 e Portaria

SSST n.° 25, de 3 de dezembro de 1996. RETIFICACOES
(DOU de 10.01.11, Secao 1 Pag. 84)

Art. 4° Esta Portaria entra em vigor na data de sua publicacao, exceto quanto
aos itens abaixo discriminados, que entrardo em vigor nos prazos consignados,
contados da publicacéo deste ato.

TEXTO DA NR12
;—




Ministério do

Trabalho e Emprego :] :7_%:1 I .

Art. 22 Criar a Comissao Nacional
Tripartite Tematica - CNTT da NR-12
com o objetivo de acompanhar a
implantacao da nova regulamentacao,




MINISTERIO DO TRABALHO E EMPREGO
SECRETARIA DE INSPECAO DO TRABALHO
PORTARIA N.2 233 DE 09 DE JUNHO DE 2011
(D.O.U. de 10/06/2011 - Secdo 1 - pag. 92)

Estabelece a competéncia e a composicao da Comissao

Nacional Tripartite Tematica da Norma Regulamentadora

n.2 12.

Art. 12 A Comissao Nacional Tripartite Tematica da Norma Regulamentadora n.2 12 —

Seguranca no Trabalho em Maquinas e Equipamentos — (CNTT NR-12), criada pela Portaria SIT
n.2 197, de 17 de dezembro de 2010, tem por competéncia:

|. elaborar e divulgar instrumentos e materiais consultivos que contribuam para a
implementacao do disposto na Norma Regulamentadora n.2 12;

ll. incentivar a realizacdao de estudos e debates visando ao aprimoramento permanente da
legislacao;

lll. avaliar distor¢cdes ou efeitos nao previstos ou nao pretendidos da regulamentacao;

IV. sugerir, quando necessaria e ouvida a Comissao Tripartite Paritaria Permanente -
CTPP, a criacao de grupos de trabalho, subcomissdes e comissdes estaduais ou
regionais; e

V. contribuir para a melhoria e aperfeicoamento das praticas da regulamentacao,
propondo atualizacdes ou alteracdes na legislacao.



SECRETARIADE INSPECAO DO TRABALHO
DEPARTAMENTO DE SEGURANCA E SAUDE
NO TRABLAHO

RELACAO DE MEMBROS CNTT NR12

| - REPRESENTANTES DO GOVERNO

AIDA CRISTINA BECKER

MTE/SRTE-RS

Tel.: (54) 3223.6815 Fax: (51) 3213.2800
E-mail: beckerac@terra.com.br

ROBERTO MISTURINI

MTE/SRTE-RS

Tel.: (54) 3223.6815 Fax: (51) 3213.2800
E-mail: romisturini@terra.com.br

HILDEBERTO B. NOBRE JUNIOR
MTE/SRTE-SP - Geréncia Osasco

Tel.: (11) 3150.8049 Fax: (11) 3150.8050
E-mail: hildebertoj@mte.gov.br;
hildeberto_junior@yahoo.com.br

RICARDO S. ROSA

MTE/SRTE-SP

Tel.: (11) 3150.8049 Fax: (11) 3150.8050
E-mail: ric.srosa@gmail.com

ROBERTO DO VALLE GIULIANO
FUNDACENTRO-SP

Tel.: (11) 3066.6213 Fax: (11) 3066.6342
E-mail: giuliano@fundacentro.gov.br

Il — REPRESENTANTES DOS EMPREGADORES

PAULO DENI FARIAS

Confederacéo Nacional das Industrias — CNI /
FIERGS

E-mail: pdfarias@terra.com.br ; gdi@cni.org.br

DANIEL GUSTAVO CASEMIRO DA ROCHA
Confederacéo Nacional das Induastrias - CNI /
ABIMAQ

Tel.: (11) 5582.6377

E-mail: daniel.rocha@abimag.org.br ;
gdi@cni.org.br

HENRIQUE WILIAM BEGO SOARES
Confederacéo da Agricultura e Pecuaria do Brasil -
CNA

E-mail: henrique@usacucar.com.br

NATAN SCHIPER

Confederacéo Nacional do Comércio de Bens,
Servicos e Turismo - CNC

Fax: (21) 3138.1119

E-mail: diretoria@fecomercio-rj.org.br

MARCIO MILAN

Confederacéo Nacional do Comércio de Bens,
Servicos e Turismo - CNC

Fax: (61) 3328.8281

E-mail: marcio.milan@grupopaodeacucar.com.br



Il - REPRESENTANTES DOS TRABALHADORES

LUIZ CARLOS DE OLIVIERA
Forca Sindical
Tel.: (11) 3388.1018

E-mail: luizinho@metalurgicos.org.br; secgeral@fsindical.org.br
JOAO DONIZZETI SCABOLI

Forca Sindical

Tel.: (11) 3277.5000 (r. 215)

E-mail: saude@fequimfar.org.br ; secsaude@fsindical.org.br

GEORDECI SOUZA

Central Unica dos Trabalhadores — CUT
Tel: (11) 4122.7700

E-mail: secgeral@cnmcut.org.br

ADILMA OLIVEIRA DA SILVA
Central Unica dos Trabalhadores — CUT
E-mail: adilma79@cnqg.org.br / cng@cng.org.br

APARECIDO ALVES TENORIO
Unido Geral dos Trabalhadores — UGT
E-mail:cidao@padeiros.org.br

http://portal.mte.gov.br/seg_sau/comissao-nacional-tripartite-
tematica-da-nr-12-cntt-nrl12.htm



Art. 42 Esta Portaria entra em vigor na data
de sua publicacao, exceto quanto aos itens
abaixo discriminados, que entrarao em
vigor nos prazos consignados, contados da
publicacao deste ato.

Alguns itens do corpo da NR:
Maquinas novas 12- 30 meses (fabricante)
Maquinas usadas 4 — 30 meses



Prazos anexos

- VI —=Panificacao e Confeitaria
- VIl - Agougue e Mercearia
(novas 6 meses /18- 66 meses)
- IX = Injetoras (adequag¢ao 5 anos 25% por ano)
- X - Calgcado (novas 12 meses/18-36m)
- Xl — Agricolas e Florestais (novas 12 -36 m)



VI - Os prazos estabelecidos
para a vigencia dos itens nao se

aplicam _as condicoes de risco
grave e iminente a saude ou a

Integridade fisica dos
trabalhadores e envolvem

somente as maquinas ou
equipamentos em gue a
situacao fol constatada.




Ministério do ‘Y w3 ®m
Trabalho e Emprego

sssssssssssssssssssssss

CNTT NR12

Esta trabalhando com alteracao do formato

e adequacao/atualizacao do conteudo de
forma tripartite e recebendo sugestoes
de técnicos, fabricantes e sociedade em

geral para nova versao a ser publicada
no final deste ano.




NR-12 - SEGURANCA NO TRABALHO EM MAQUINAS E EQUIPAMENTOS
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12.19 Outros requisitos especificos de seguranca

Apéndices

| — Distancias de seguranca e requisitos para o uso de detectores de presenca optoeletronicos
Il — Contelido programatico

lll — Meios de acesso permanentes a maquinas e equipamentos

Anexos

| — Motoserras

Il — Maquinas para panificagéo e confeitaria

[l — Maquinas para agougue e mercearia

IV — Prensas e similares

V — Injetoras de materiais plasticos

VI — Maquinas para calcados e afins

VIl — M&quinas e implementos para uso agricola e florestal

VIlI- Equipamentos de guindar para elevacao de pessoas e realizacao de trabalho em altura.

Glossario



NR 12 — Estruturacao

Parte principal

Corpo
WER T 1)

ANEexos
1,1, HlelV

Informacgoes
complementares para
atendimento do corpo e
demais anexos

AQ ISV (S VARVARVAI MVAL
1X, X, Xl e XIl

Especificidades sobre
determinado tipo de
UELIIGE
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1-Principios Gerais -
12. T até 12.5

2-Arranjos Fisicos e Instalacoes -
12.6 até 12.13

3-Instalacoes e Dispositivos Elétricos -
12.14 ate 12.23

4-Dispositivos de Partida, Acionamento
e Parada - 12.24 ate 12.37

5-Sistemas de Sequranca -
12.38 até 12.55.1

;
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6-Dispositivos de Parada de Emergéncia -
12.56 até 12.63.1

/-Meios de Acesso Permanentes —
12.64 ate 12.76.1

8 -Componentes Pressurizados -
12.77 até 12.84.1

9 -Transportadores de Materiais —
12.85 até 12.93.1

10 -Aspectos Ergonomicos -
12.94 ate 12.105

%
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17 -Riscos Adicionais -
12.106 ate 12.110

12-Manutencao, Inspecao, Preparacao,Ajustes
e Reparos -
12.117 ate 12.115

13-Sinalizacao -
12.116 ate 12.124.1

14-Manuais —
12.125 ate 12.129

15-Procedimentos de Trabalho e Sequranca-
12.130 até 12.132.1

%
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16-Projeto, Fabricacao, Importacao,Venda,
L ocacao, Leilao, Cessao a qualquer
T'itulo,Exposicao e Utilizacao -
12.133 e 12.134

17-Capacitacao -

12.135 até 12.147.2
18-Outros Requisitos Especificos de
Seguranca -

12.148 ate 12.152
19 — Disposicoes Finais —
12.153 ate 12.155

;



ANEXQO I — Distancias de Seguranca e Requisitos para o Uso de
Detectores de Presenca Optoeletronicos. (Quadros |, 11,111 e
V).

ANEXQO Il - Conteudo Programatico da Capacitacao.
ANEXQO Il - Meios de Acesso Permanentes.
ANEXQO |V - Glossario.

ANEXQO V - Motosserras.
ANEXQO VI - Maquinas para Panificacdo e Confeitaria.
ANEXQO VII - Maquinas para Acougue e Mercearia.

ANEXO VIII - Prensas e Similares.

ANEXQO IX - Injetora de Materiais Plasticos.
ANEXQO X - Maquinas para Fabricacao de Calcados e Afins.

ANEXO XI - Maquinas e Implementos para Uso Agricola e
Florestal.

Anexo Xll — Equipamentos de guindar para elevacao de pessoas
e realizacao de trabalho em altura. (portaria n°293 de 8/12/2011)
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»Saude e integridade fisica;
»Prevencao de acidentes e doencas;
»Todas as fases: projeto-sucateamento;
» Para todas atividades econ6micas;

»Link com as demais NR, Normas Nacionais e
Internacionais;

»Importacao, uso,exposicao, cessao....
» Aplicabilidade para novas e usadas.

;—




nstirumentios ae apoio a concepgao ae maquinas seguras
Metodologia: EN ISO 12 100 Q@ carn

(Método das 3 etapas —

AVALIACAO DO RISCO | I

MEDIDAS ADOPTADAS PELO FABRICANTE

ETAPA 1 : PREVENGAO INTRINSECA

ETAPA 2 : MEDIDAS DE PROTECGAO

ETAPA 3: INFORMAGCAO PARA UTILIZAGCAO
Na maquina
No manual de instrugoes

Riscos residuais

Apos a adopcgao de
medidas de
prevencao por

parte do projectista

MEDIDAS ADOPTADAS PELO UTILIZADOR
ORGANIZACAO Moot ot o8

Procedimentos de trabalho seguro ioraeiobor
Supervisao e itmaaiicn
UTILIZACAO DE EPI

FORMAGAO




nstirumentios ae apolio a concepgao de maquinas seguras
EN ISO 12 100: 2010 — Seguranca de maquinas — Principios gerais de concepgao — 6 CATIN\

avaliagdo e reducs : . =

Avaliacao do risco

A

/'f ’ . . \

Analise do risco Juizo baseado na Analise

e do Risco para decidir em

“ = gue medida os objectivos

m de seguranca foram ou
ndo atingidos
Definigdo da
Determinagéo gravidade do dano

e da probabilidade
da sua ocorréncia

méqfina \ /

dos limites da

I
I
' o p—— T E O risco foi
I Identificacao Estimativa Valoracao
] — : — 1 adequadamente
I dos perigos do risco do risco :
I reduzido
Sy ”
I Assume-se que um perigo
I | existente numa maquina, mais
| | tarde ou mais cedo, dara lugar a | e o - -
| | um dano, se néo forem tomadas Medidas para |

medidas de prevengao redugéo do risco |‘




NBR 14.009 - Principios para apreciacao de riscos
I

< -

Nao

\  Opgho de anilises de .
redug3o de riscos a- - -
' [wer nota & anexo A}

Inicio

-
A /

Determinac3o dos limites
da magquina
(segan §)

ldentificacs do perigo
(seg30 )

Estimativa de risco

(segdo 7)

Awaliagae de risco

Analise do fiseo

—
N

| Apreciag3o do risco \




“CADERNO DE ENCARGOS” FUNCIONAL DA MAQUINA

Definicio do produto a
fabricar pela maquina

Forma, funcio, material, variantes, riscos inerentes ao
material, ao produto ...

Historico do fabrico desse
produto (se for caso disso)

Processo de fabrico, sua evolugio, vantagens e desvantagens do
processo em uso, razoes que justificam a sua alteracio, ...

Processo em que a
maquina vai ser integrada

A maquina vai: funcionar isoladamente, ser integrada numa
instalacio complexa, fazer parte de uma cadeia de producio ...

Ambiente em que vai
funcionar

Interior, exterior, corrosivo, explosivo, radiacdes,
temperatura, altitude do lugar, humidade ...

Necessidades de
automatizacio

Operacies, ciclos ... que é necessario automatizar.

Modos de funcionamento

Manual, automatico, semi-automatico, ciclo-a-ciclo ...

Modos de alimentacio e
descarga da miaquina

Alimentacio e/ou descarga manual, automitica, integrada ou
por dispositivo independente ...

N? de turnos de trabalho

Turnos de trabalho / dia; Horas/ turno ...

N.? de operadores em
servico simultineo

Quantos postos de operacio sio necessirios ?
(Quantos postos de comando ?

Capacidade de producio

quantidade de produto / dia, semana. ...

Cadéncia de producio

quantidade de produto / minuto., hora, ...

Mudancas de producio

N° de variantes do produto /dia, semana ...

Tempo de preparacio da
maquina

Entre mudancas de producio




IDENTIFICAGCAO DOS RISCOS POR PONTOS DE VISTA

RISCO Factores que determinam L '§ % %
(Fenémeno SITUACOES PERIGOSAS E g 3 %
perigoso) L oS
- Provocado pelo fecho da ferramenta
Esmagamento . Presenca do operador nas proximidades ®
- Provocado pelo fecho do protector
. Presenca do operador nas proximidades o ® e
Arrastamento ou |- Provocado pelo sistema de alimentacéo
enrolamento . Presenca do operador nas proximidades ® o o
- Provocado pelo sistema de decapagem
Emissdo de da peea o oo
substincias . Inalagdo de gases toxicos
perigosas - Provocado pelo sistema de polimento da
peca ® ®

. Inalacio de poeiras prejudiciais a saude
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* Hierarquia das medidas de protecao:

e Coletivas;

* Admistrativas e de organizacao do
trabalho;

* |Individual.

* Medidas complementares para PCD
* Concepcao - principio da falha segura

;



Arranjo fisico e instalacdoes 12.6 -12.13

* Ainstalacao das maquinas estacionarias
deve respeitar os requisitos necessarios
fornecidos pelos fabricantes ou, na falta
desses, o projeto elaborado por
profissional legalmente habilitado, em
especial quanto a fundacao, fixacao,
amortecimento, nivelamento, ventilacao,
alimentacao elétrica, pneumatica e
hidraulica, aterramento e sistemas de
refrigeracao



Dispositivos de partida, acionamento e
parada 1.24 até 12.37

 N3ao devem permitir a burla

e Bimanual — sincronismo — monitoramento
— auto teste

 Conforme o numero de operadores
* Indicacao luminosa de operacionalidade
* Chave seletora com bloqueio

* Interface de operacao extra baixa tensao
até 25 v

* Contactoras com contatos
mecanicamente guiados



Sistemas de Seqguranca

12.38. As zonas de perigo das
maguinas e equipamentos devem
possuir sistemas de seguranca,
caracterizados por protecoes fixas,
protecoes moveis e dispositivos de
seguranca Interligados, gue

garantam protecao a saude e a
iIntegridade fisica dos trabalhadores



Sistemas de Seguranca

12.39. Os sistemas de seguranca devem ser
selecionados e instalados de modo a atender
aos seguintes requisitos:

a) ter categoria de seguranca conforme
previa analise de riscos prevista nas normas
tecnicas oficials vigentes;

b) estar sob a responsabilidade téecnica de
profissional legalmente habilitado



Ministério do
Trabalho e Emprego

12.5.1.1. A adoc¢ao de sistemas de seguranca, em
especial nas zonas de operacao que apresentem
perigo, deve considerar as caracteristicas técnicas
da maquina ou equipamento e do processo de
trabalho e as medidas e alternativas técnicas
existentes, de modo a atingir o nivel necessario de
seguranca, em conformidade com as
determinacoes desta Norma.




Sistemas de comando relacionados com a seguranca (SC/RCS)

Parte do sistema de comando da maquina que responde a sinais de
entrada relativos a seqguranc¢a e gera sinais de saida relacionados com a
seguranga.

ENTRADAS
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12.54. As protegoes
dispositivos e sistemas de
seguranca devem integrar as
maquinas e equipamentos, e
nao podem ser considerados

itens opcionais para qualquer

fim.
B—




12.64. As maquinas e equipamentos
devem possuir acessos permanentemente
fixados e seguros a todos os seus pontos

de o

oeracao, abastecimento, insercao de

matérias-primas e retirada de produtos
trabalhados, preparacao, manutencao e

intervencao constante

Requisitos para construcao de:
Rampas

Passarelas

Escadas

Guarda-corpo




Riscos Adicionais

a) substancias perigosas quaisquer, sejJam agentes
bioldgicos ou agentes quimicos em estado soélido, liquido
OuU gasoso

b) radiagcoes ionizantes geradas pelas
equipamentos

c) radiagoes nao ionizantes

d) vibragoes

e) ruido

f) calor S N

g) combustiveis, inflamaveis, explosivos e substéncias
que reagem perigosamente; e

h) superficies aquecidas acessiveis que apresentem risco
de queimaduras

A



ATENCAO
Elemento mével

=

Antes de inicwr o see tumes:

Err casc de manutangle:

E%? Instrucdo de seguranca

= ol ESTAMPAGEM

NORMAS DE SEQURANCA A RESPETAR

Martie b © SAI0 28 TESAC SeTEre LTSt @ deromede.
NBC e 48 S reger Ob méGooe

N2 toecircome  mbsute st cfulnte e Mot degEl Su mecCEmarith b PCMAET
fluentar & condgde lede

NORMAS DE SEGURANCA AGLIANDO DA INTERVENCAO NA MAGLINA | POSTO

e
v Siks e v dh S0 2ot 20 & otk MOS0 & CuAerdE e Sl d dusense
Dubigom o mlco ok RSl s S Cacch e de S0t geral
Coegat um avidd “Miguing em Narutenglo” ¢ cosdse adires.

PROTECCAD EXSTENTE NO POSTO DETRABALHO Tl seoTECCAD sOMDUAL
Comunce o paragem o aregboc s
Comunde Souscul

Eircuged fous @ ~ded $80 wch drgloa mdved)

NAO DANIFIQUE NEW REMOVA EETA INSTRUCAD DE BEGURANCA
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Capacitacao

* Intervencdes em maquinas

e Atender conteudo programatico Anexo |l
* Habilitado, qualificado, capacitado = autorizados
* Antes que o trabalhador assuma as funcoes

* Contemple os aspectos de seguranca

* Documentado

* Reciclagem

;
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Procedimentos

Descricao da tarefa passo a passo
Ordem de servico
Inspecao de rotina




Manutencao, inspecao, preparacao, ajustes e
reparos

Maquinas e equipamentos devem ser submetidos a
manutencao preventiva e corretiva, na forma e
periodicidade determinada pelo fabricante, conforme as
normas técnicas oficiais nacionais vigentes e, na falta
destas, as normas técnicas internacionais.

Manutencoes preventivas com potencial de causar »
acidentes do trabalho devem ser objeto de planejamento
e gerenciamento efetuado por profissional‘ L
legalmente habilitado. yr:
v

Documentada : registrada em livro proprio, I \=
ficha ou sistema informatizado.




Sinalizacao
Sinalizacao de seguranca compreende a utilizacao de cores,

simbolos, inscrigdes, sinais luminosos ou sonoros, entre
outras formas de comunicagao de mesma eficacia

Sinalizacao de seguranca deve ser adotada em todas as fases de
utilizacao e vida util das maquinas e equipamentos.

A sinalizacao de seguranca deve:

a) ficar destacada na maquina ou equipamento;
b) ficar em localizacdo claramente visivel; e

c) ser de facil compreensao.

As inscricdes das maquinas e equipamentos devem:
a) ser escritas na lingua portuguesa - Brasil; e
b) ser legivels.

Placa de identificacao



Manuails devem :

Ser fornecidos pelo fabricante ou
Importador, com informacoes
relativas a seguranca em todas as
fases de utilizacao.

- ser escritos na lingua portuguesa-
Brasil

- ser objetivos, claros;

- ter sinails ou avisos referentes a
seguranca realcados;
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Profissional Legalmente habilitado

LEI N2 5.194, DE 24 DE DEZEMBRO DE 1966.
Vide Decreto Lei n2 241, de 1967

Vide Decreto 79.137, de 1977

Vide Lei n2 8.195, de 1991

Vide Lei n212.378, de 2010

Regula o exercicio das profissoes de Engenheiro,
Arquiteto e Engenheiro-Agronomo, e da outras
providéncias.

Fonte: www.planalto.gov.br

——


http://legislacao.planalto.gov.br/legisla/legislacao.nsf/Viw_Identificacao/lei 5.194-1966?OpenDocument
http://www.planalto.gov.br/ccivil_03/Decreto-Lei/Del0241.htm
http://www.planalto.gov.br/ccivil_03/decreto/Antigos/D79137.htm
http://www.planalto.gov.br/ccivil_03/leis/1989_1994/L8195.htm
http://www.planalto.gov.br/ccivil_03/_Ato2007-2010/2010/Lei/L12378.htm

G OVERNO F EDERAL
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Profissional Legalmente habilitado

Art. 22 O exercicio, no Pais, da profissao de
engenheiro, arquiteto ou engenheiro-agronomo,
observadas as condicoes de capacidade e demais
exigéncias legais, é assegurado:

a) aos que possuam, devidamente registrado,
diploma de faculdade ou escola superior de
engenharia, arquitetura ou agronomia, oficiais
ou reconhecidas, existentes no Pais;

;——




Art. 15. S&o nulos de pleno direito os contratos referentes a
gualguer ramo da engenharia, arquitetura ou da agronomia,
Inclusive a elaboracao de projeto, direcao ou execucao de
obras, quando firmados por entidade publica ou particular com
pessoa fisica ou juridica ndo legalmente habilitada a praticar a
atividade nos termos desta lel.

Art. 55. Os profissionais habilitados na forma estabelecida
nesta lei s6 poderéao exercer a profissao apos 0 reqistro no
Conselho Reqional, sob cuja jurisdicao se achar o local de sua
atividade.

LEI 7410 nov/85 e DECRETO N° 92.530, DE 9 ABR 1986
Regulamenta a especializacdo em engenharia de seguranca
do trabalho.



Disposicoes finais

* |nventario
e Gestao

Anexo | — Distancias de seguranca
A — barreira fisica
B — cortina de |uz

C- AOPD laser multiplos feixes (dobradeira
hidraulica anexo VIlI)



12.133. O projeto deve levar em conta
a seguranca intrinseca da maquina ou
equipamento.....

12.134. E proibida a fabricacao,
Importacao, comercializacao, leilao,
locacdo, cessao a qualquer titulo,
exposicao e utilizacao de maquinas e
equipamentos que nao atendam ao
disposto nesta Norma.
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Disposicoes Finais

* |nventario
e Gestao




MINISTERIO DO TRABALHO E EMPREGO
SECRETARIA DE INSPECAO DO TRABALHO
PORTARIA N.2 293 DE 08 DE DEZEMBRO DE 2011
D.O.U. de 09/12/2011
Insere o Anexo Xl na Norma Regulamentadora n.2 12

Equipamentos de Guindar para Elevacao de
Pessoas e Realizacao de Trabalho em Altura
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MINISTRY OF LABOUR AND EMPLOYMENT
SECRETARIAT OF LABDUR INSPECTION

GOVERNMENTAL DECREE MNo. 157, OF |7 DECEMBER M0
{Brazilian Official Journal Dec 24th, 20 = Section | page 211

Changes the Regulotary Smmclard Moo [2 -
Machinery ond Egquipmend, csoproved &y
Crovernment! Decree No. 3214 of June 8ok, 1978,

SECRETARIAT OF LABDUR INSPECTION and DHRECTOR OF OCCUPATIONAL HEALTH
AND SAFETY DEPARTMENT « SUBSTITUTE, using the nghts conferred by articles |4, cluse 11, and
|6, clanse | of Decree Mo, 5063 aof May 3rd, 2004 and coe to the provisions of articles 135 and 200 of the
Cansolication of Laboor Laws = CLT, approved by Decree Mo, 3452 of May |5, 1943 and article 2 of
Governmental Decree Mo, 3214 of Jone Eth, 1978, decides:

Article | = The Regolatory Stancand Moo 12 « NR 12, approved by Governmenial Decree Mo 3214 of
June Bih, 197E under the tithe "Machinery and Eguwipment” is effective with the wording of this
overnmental Decree.

Traducdo ANVAFEA

%
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ORGANISACION INTERNACIONAL DEL TRABATO S
MEUM/2011/2
Ginebra

29 de noviembre al
7 de diciembre 2011

Reunidn de expertos con miras a la elaboracion
de un repertorio de recomendaciones practicas
sobre seguridad en la utilizaciéon de la maquinaria

A la Reunion se invitd a 24 expertos, ocho designados por los
Gobiernos de Alemania, Brasil, Canada, Francia, Ghana, Japon,
Malasia y Sudafrica, ocho previa celebracion de consultas con el

Grupo de los Empleadores, y ocho mas previa celebracion de
consultas con el Grupo de los Trabajadores del Consejo de

Administracion.



Expertos designados previa
consulta con el Grupo de los
Empleadores

. Mr. J. Gallego Perez, Engineer,
Inversiones Mundial S.A - Colombia

. Mr. P. Jarvie, Occupational Health &
Safety Manager, Employers and
Manufacturers' Association - New Zealand

. Mr. N. Kawaike, General Manager for
Standardization Division, The Japan
Machinery Federation — Japan

. Mr. N. Mphofu, Health and Safety
Manager, Steel and Engineering Industry
Federation of South Africa

. Ms. M. Nilsson, Expert and Adviser on
Occupational Safety and Work Environment,
The Association of Swedish Engineering
Industries —Sweden

. Dr. S. Sandrock, Researcher on
Applied Ergonomics, Institut fir angewandte
Arbeitswissenschaft — Germany

. Mr. L. Wong Moi Sang, Employers'
Adviser, Mauritius Employers' Federation —
Mauritius

. Mr. U. Wortmann, EMEA HS&E
Manager, Procter & Gamble, BIC- Belgium

Expertos designados previa consulta
con los gobiernos

- Dr. J. Basri, Director General,
Department of Occupational Safety
and Health Malaysia

*Ms. A. Becker, Auditora Fiscal do
Trabalho, Ministerio do Trabalho e
Emprego Brazil

*Mr. F. Boye, Acting Chief Inspector
of Factories, Department of Factories
Inspectorate -Ghana

*Mr. J. Malatse, Director of Electrical
and Mechanical Engineering,
Department of Labour -Republic of
South Africa

* Mr. G. Mansour, Provincial
Coordinator, Ministry of Labour -
Canada

*Mr. C. Maujean, Senior Officer,
Coordination of work standardization
of machinery, Direction Generale du
Travail -France

*Mr. T. MOssner, Expert for Safety of
Machinery and Mechanical Hazards,
Federal Institute for Occupational
Safety and Health- Germany

*Mr. T. Saito, Senior Researcher,
Mechanical Safety Researching
Group, National Institute of
Occupational Safety and Health-
Japan

Expertos designados previa
consulta con el Grupo de los
Trabajadores

*Ms. J. Bodibe, Policy
Coordinator on Occupational
Health and Safety- South Africa
*Mr. M. Breidbach, Member of
Global Health and Safety
Committee - Germany

*Mr. N. Hosokawa, Japanese
Electronic and Information Union
- Japan

*Ms. F. Murie, Director of Health
and Safety, Building and
Woodworkers International -
Switzerland

*Mr. L. Carlos de Oliveira,
Director do Sindicato dos
MetalUrgicos de Sdo Paulo -
Brazil

*Mr. S. Sallman, Safety and
Health Specialist, United
Steelworker -United States of
America

*Mr. R. Sneddon, Community
National Health and Safety
Officer -United Kingdom

*Ms. D.Vallance, National OHS
Coordinato Australian
Manufacturing Worker’s Union -
Australia




| International
@ Labour Promoting jobs, E

Organization | protecting people

About the ILO Topics Regions Meetings and Publications Research Labour standards  Statistics and
events databases
L home = About the ILO = How the ILO works = Departmentz and offices = Social Protection Sector = Departmentz = Programme on Safety and Health at Work
and the Environment (SafeWWork) = Information resources = Standards and other instruments = Code of Practice on Safety and Health in the Uze ...
SafeWork

Code of Practice on Safety and Health in the Use of Machinery

This code of practice is intended to provide guidance on safety and health in the use of machinery at the workplace. A
Meeting of Experts on Safety in the Use of Machinery was convened in Geneva from 29 Movember to 7 December 2011
and adopted a code of practice on safety and health in the use of machinery.

About us

Areas of work
Projects

Events and training
Information resources

Code of practice | 02 March 2012
b Standards and other

instruments

b Codes of Practice Download:
* Policy documents English [pdf 1226KB] Espafiol [pdf 1133KB] Francais [pdf 1372KB]
} Publications and technical

toolz
» Training materials Worker safety should be addressed at all stages of the lifespan of machinery, from desian o
» Promotional materials decommissioning. This code includes recommendations and requirements regarding the
¥ Links obligations, responsibilities, and rights of competent authorities, designers, manufacturers, Thiz content is available in
Country profiles suppliers, employers and workers. It also sets out technical requirements and infarmation on the Espanol Frangais
N— | protection of warkers against hazards, risk assessments, characteristics of guards and protective ) )

ern 1oNal H H
Occupational Safety and devices, as well as safety requirements for different types of machinery. A A+ A++ E} Print ; E=] Email
Health Information
Centre (CIS) The objective of this code is to protect workers from the hazards of machinery and to prevent Share this content

accidents and incidents resulting from the use of machinery at work by providing guidelines for: L CLUE

ensuring that all machinery for use at work is designed and manufactured in accordance with




Documento base:

Convencao n°119 de 1963 da OIT e a Recomendacao n° 118 de
1963 ambas sobre protecao de maquinas.

Enfoque do guia:

*Atualizacao e harmonizacéo de conceitos com as demais
normas internacionais;

*Instrumento complementar Util e pratico para contribuir com a
seguranca e saude dos trabalhadores , reducao dos acidentes do
trabalho e a promocao do trabalho decente em todo o mundo.

*Abrangendo os conceitos e determinaces das demais Convencoes
fundamentais e suas Recomendacdes, Convencdes, Recomendacoes e
publicacbes sobre SST e condi¢cOes de trabalho.

Obs:(Requisitos minimos, observar a legislacao e praticas nacionais, normas
Internacionais)
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